SCHALLDAMPFER

SCHALLDAMPFER MW SC A B F L= Bestellnummer
WERKSTOFFE: M5 6 45 = 10 W 097053 0001
] vernickeltes Messing G1/8 12 6 ** 15 W 097053 0002
= gesinterte vernickelte Bronze G1/4 15 6.7 = 19 W 097053 0003
G3/8 19 85 285 W 097053 0004
7 w Gl/2 23 87 " 33 W 097053 0005
M‘ DATEN: G3/4 29 11 T 405 W 097053 0006
B Pmax: 12 bar Gl 36 11.5% 50.5 W 097053 0007
Temp.: -10°C++80°C
SCHALLDAMPFER MW SCQ A R L= CH Bestellnummer
WERKSTOFFE: Gl1/8 12 6 = 15 7 W 097053 0012
vernickeltes Messing Gli/4 15 75 19 8 W 097053 0013
gesinterte vernickelte Bronze G3/8 19 85 = 292 10 W 097053 0014
Gl/2 23 9 = 315 14 W 097053 0015
G3/4 29 10 ' 415 17 W 097053 0016
DATEN: Gl 36 12 ' 512 23 W 097053 0017
Pmax: 12 bar
Temp.: -10°C++80°C
A B> F L=*  CH Bestellnummer
B WERKSTOFFE: M5 4 4 = 13 8 W 097053 0021
vernickeltes Messing M7 5 5 % 2 10 W 097053 0020
gesinterte vernickelte Bronze G1/8 7 6 2] 13 W 097053 0022
Gl/4 85 8 = 235 16 W 097053 0023
G3/8 11 8 33 19 W 097053 0024
DATEN: Gl/2 15 10 *** 37 24 W 097053 0025
Pmax: 12 bar G3/4 215 10 ' 435 30 W 097053 0026
Temp.: -10°C++80°C Gl 27 1157 56 36 W 097053 0027
HOCHLEISTUNGS-SCHALLDAMPFER MW SL A B F L= @ Bestellnummer
WERKSTOFFE: G3/4 37 1270 215 50 W 097053 0036
vernickeltes Messing Gl 37 127 215 50 W 097053 0037
gesinterte vernickelte Bronze Gl1/4 37 15°° 215 50 W 097053 0038
Gi1/2 37 157 215 50 W 097053 0039
G2 37 17°° 220 65 W 097053 0040
DATEN:
Pmax: 12 bar
Temp.: -10°C++80°C
A B2 F L= C Bestellnummer
WERKSTOFFE: G1/8 95 6.5 6 2 W 097053 0042
B vernickeltes Messing Gl/4 126 6 > 7 1.5 W 097053 0043
A%—» gesinterte vernickelte Bronze G3/8 162 7.5 85 15 W 097053 0044
G1/2 205 10 96 25 W 097053 0045
G3/4 26 11 12 1.5 W 097053 0046
DATEN: Gl 33 137 1 - W 097053 0047
Pmax: 12 bar
Temp.: -10°C++80°C
SCHALLDAMPFER MW SFE A F L=+ CH Bestellnummer
WERKSTOFFE: M5 37 = AT 8 W 097053 0051
vernickeltes Messing G1/8 62 = 82 13 W 097053 0052
Edelstahl-Geflecht Gl/4 7.7 = 113 16 W 097053 0053
G3/8 8 = 115 19 W 097053 0054
G1/2 103 13 24 W 097053 0055
DATEN: G3/4 10 = 15 30 W 097053 0056
Pmax: 12 bar Gl 12 =1 18 36 W 097053 0057

Temp.: -10°C++80°C




METAL
WORK

PNEUMATIC

DYNAMISCHER SCHALLDAMPFER MW SPL A Bz F L= Bestellnummer
B WERKSTOFFE: G1/8 154 62 = 27 W 097053 0062
[ Acetal-Kunststoff-Gehéuse Gl/4 196 8 = 35 W 097053 0063
‘ Kunststoff-Perlen G3/8 247 113 47 W 097053 0064
‘ - G1/2 247 107 47 W 097053 0065
G3/4 48 18 = 96 W 097053 0066
— DATEN: Gl 48 18 97 W 097053 0067
Lﬁ. Pmax: 6 bar
Temp.: -10°C++60°C
SCHALLDAMPFER MW SPL-F A B2 =5 =% CH Bestellnummer
cH = B WERKSTOFFE: G1/8 163 55 29 10 W 097053 0072
r Acetal-Kunststoff-Gehéuse Gl/4 20 7.4 365 13 W 097053 0073
! Metall-Filz G3/8 248 11 47 17 W 097053 0074
gg%g — G1/2 24.8 11 47 17 W 097053 0075
o DATEN:
L Pmax: 12 bar
w Temp.: -10°C++60°C
SCHALLGEDAMPFTER ENTLUFTUNGS-REGLER MW SVE A F L=08 CH Bestellnummer
WERKSTOFFE: G1/8 6.7 =* 19-23 13 W 097052 0001
cH = ] vernickeltes Messing Gl1/4 7.4 = 21245 15 W 097052 0002
gesinterte vernickelte Bronze G3/8 9.7 = 235295 22 W 097052 0003
- Edelstahl-Feder G1/2 10.6°  23-28 22 W 097052 0004
1 ‘ o G3/4 12 * 29-35 30 W 097052 0005
DATEN: Gl 13.8* 27-34 36 W 097052 0006
M‘ Pmax: 12 bar
Temp.: -10°C++80°C
SCHALLGEDAMPFTER ENTLUFTUNGS-REGLER MW SVL A F Lx05 CH CH1 Bestellnummer
CH1 =€ ] ) WERKSTOFFE: M5 4 = 1727 8 6 W 097052 0010
vernickeltes Messing G1/8 7 = 31-40 16 9 W 097052 0011
. gesinterte vernickelte Bronze Gl/4 7.5 = 30-375 16 9 W 097052 0012
CH =< G3/8 10.5%° 375-515 22 9 W 097052 0013
w G1/2 12.4=%5 395475 22 9 W 097052 0014
L[] u DATEN: G3/4 1247 56581 30 13 W 097052 0015
T Pmax: 12 bar Gl 1247 585845 36 13 W 097052 0016
Temp.: -10°C++80°C

A B CH CHI1 Bestellnummer
WERKSTOFFE: G1/8 G1/8 12 12 W 097052 0021
vernickeltes Messing Gl/4  G1/8 14 16 W 097052 0022
G3/8  Gl/4 19 17 W 097052 0023
Gl1/2  Gl/4 24 22 W 097052 0024
DATEN:
Pmax: 12 bar
Temp.: -10°C++80°C
A E [less CH Bestellnummer
WERKSTOFFE: G1/8 7.5 16820 14 W 097052 0031
vernickeltes Messing G1/4 10 21.529 17 W 097052 0032

DATEN:
Pmax: 12 bar
Temp.: -10°C++80°C
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